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FIRMA PROFILI

Ardokim 1987 yilinda hadde merdaneleri Uretimine
yonelik ve 3 ton ergitme kapasitesine sahip bir tesis
olarak Denizli'de kurulmustur. Ana faaliyet konusu
demir celik hadde merdaneleri ve ringlerinin Gretimi
clan Ardékim 37 ton ergitme kapasitesine sahip
didkimhanesi, aragtirma-gelistirme laboratuvarlan ve
modern talash imalat tesisleri ile alaninda Tiirkiye ve
Ortadodu Bolgesi'nin lider firmasi konumundadir.

Sektdrde 30 yvili askin tecriibesi ile Ardékim, mlsteri
odakl, kaliteli ve yenilikci Uretim anlayisi cercevesinde
kusursuz miisteri memnuniyeti yaratmak igin ortaya
koydudu ilkeli, etik is iligkileri ve kaliteli Grlinleri ile
alaninda lider firma konumuna gelmeanin hakl
gururunu yasamaktadir.

KURUMSAL TANITIM
- Kurulus yili 1987
Sirket merkezi ve Uretim tesisleri Denizli Organize

Sanayi Bolgesi |l.Kisim

¢ piyasa pozisyonu; Hadde merdanesi ve ring Uretimi

ve satisinda lider
Global faaliyet alani; 20 llkede faaliyet gtsteren satis
ve pazarlama organizasyonu 50'den fazla lilkeye
direkt satis ve hizmet

- Toplam Calisan sayisi 170

- 17.000 m2 Kapali alan, 3.000 m2 acik alan, Toplam
20.000 m2 dretim alani
37 Ton ergitme ve 20.000 Ton/Yil dretim kapasitesi

- 150 9001:2015 Kalite Yénetim Sistemi

- Statik Dékim Prosesi ile tretim
Farkli hadde gruplan ve drinleri icin Kiresel Grafitli
Sfero dokim merdane ve ringler. Celik bazli adamit
dokiim merdane ve ringler, Grafitik celik dékiim
merdane ve ringler.
Maksimum Merdane Net Agirig 23 Ton/Adet

- Maksimum Merdane Capi 1600 mm

- Maksimum Merdane Uzunlugu 6000 mm

amamen misteri gereksinimlerine yonelik Gretim
- Haddeleme alaminda da tecriibeli teknik ekibi ile satis

oncesi ve sonrast destek hizmetler.
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ZAMAN CIZELGESI

65 Ton kapasitell dojalgaz
isitrmall dérdimcl mil islam
2 Adet CHC toma ve o e

1 Adet CRC biylk freza

tazgab yatmmm yapild

Malzeme Arastirma
Gelistirme faboratuvan
Kuruldu, I50-8001: 2000
Kalite Yonetim Sistemi’nden
IS0 80071;2008 Kalite
Yonetim Sistemi’ne gegildi
ekipmanlar) yatinmlarn ihracatin toplam satslar

ile toplam dretirn akamn igindeki cram %670 lare
20,000 m2"ye cikarildi ulash,

1987 1996 1999 2001 2003 2005 2007 2008 2011 2012 2014

Denizhi Crganize Sanayl
Balgasi'nde yer alan |
13,000 m2'lik yeni dratim
tesisi devreye alindi ve
289 Ekim 1996'da Hk

i ddkilim yapdd:. Firma i
| Kalite Kontrof sistem|

: ket .

Yeni Universal ve
CNC tip iglamea
tezgahlan, kahplama
va doklmhane

Reginali kum
hazirama ve
geri kazarsm
tesisl yatimi
tamamiand

65 Ton kapasitell
dofalgaz isitmak
ugincih il igham
frini davreye alind

Ardakiim 3 Ton
ergitma kapasitali
ve 20 kigilik Kiiglk
bir tesis olarak
kurudu,
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Merdane Uretimine yonelik
adir tip tastama ve agir tip
torma tezgahlan yatmm yaplde
ik merdane ihracat Surive'ye
gargeklastiridl].

IS0 8001: 2000 Kakta
Yanetim Sistemi'ne geciidl,
4 Ton ergitrme kapasitell
Ogtnc indiksiyon ocadi
yatinrm (le 20 Ton kapasital
ikinc 1=l iglem frmni
davreya alindu

B Ton ergitme kapasiteli
dardimci indiksiyan
ocadi vatiremi ve meveut
ocaklann yenilenmesi
ila toplam ergitme
kapasitesi 20 Tan’a
Gikanidi

Met adet aguehid

12 Ton olan Adr
Profil haddesi
merdaneler doKaldd
ve Kuzay Amerika’ya
ihrag edildi,

Tiim Orlrdesin &h;d
kentrolban 3 Boyutlu
Koordinat Sicim
cihazlan ile yapimaya
bagland

Yani CNC isleme atblyesi
devreys alindl.

Yeni Indiksivon Ocaklan
yatermm- tamamilands,
4000 KW4500 KW Dual

Fower 2x6 Ton ve

1x10 Ton. Ray ve profil
hedde merdanelen igin
A5 ton kapasitedl yadine
151l Eglam firmi deveeye alinds,
Arastirma-Galistirme
faaliyetien sonucunda
Kalibresi Ekstra
Sertiestiriimiz yeni nesil
adamit mendanaler
iriin portféyine ekland

Ardikirn'dn temeli mesledinin sevdalis) bir demirei ustas: olan ve kurucumuz

Sn. Hilmi Ozcan'in 15 Mayis 1960 tarihinde actid ufak bir soguk demirci attlyesine
dayanmaktacdir. Demire sekil verme becerisi (zerine sahip oldudu girisimcilik

ruhunu da katarak 1967 yilinda haddecilige baslamis ve 20 yil siire ile Ozcanlar
Haddecilik olarak faaliyet strdirmistir. Kurucumuz Sn. Hilmi Ozcan'in giderek blytyen
demir ask! ve sevdas) 1987 yiinda hadde merdaneleri Uretiming yénelik 3 ton ergitme
kapasitesine sahip bir tesis clarak kurulan Ardékim ile cok farkh bir boyut kazanmistir,
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VIZYON
Paydaslanna kattig) degerlerle sektoriinde vazgecilmez olmak.

MISYON
Celigi atesle bulusturup tasarladigr sekli vermek isteyenler igin, yetkin insan

kaynagimiz ile etik degerlere sahip gikarak kaliteden &diin vermeden, yenilikgi

yonetim sistemleri ve teknolojilerle, gevreci Uretim anlayisi icinde, metali zanaat

ile bulugturarak hadde merdaneleri ve ringleri Uretmek.

TEMEL DEGERLER
- Gielmizin kaynad, yannlanmizin teminati olan misterilerimizin memnuniyeti

kazancimiz olup, onlara daha fazla deger sunmak bizim éncelikli stratejimizdir.
- Diriistlik ilkesini dnemseyen mutlu calisanianmiz sorumliuluk almaktan
gekinmez, iletisimi kuvvetli kisiler olarak ekibi ile uyumlu galisir ve miigteri
odakliligim énemser.
- Ekibi ile birlikte gelisen ve gelistiren, pozitif dislinceye, livakata, adaletli
ve seffaf olmaya dnem veren, takdir eden, geri bildinme agik, calisanin
mutlulugunu dnemseyen yonetim anlayisina sahip liderleriz.
- lleri teknolojiyi kullanarak yapilan isi «daha farkli nasil yaparims

bilinci ile ISG kurallanim 6nemseyerek, basarn ve gozim odakl bir

yaklasimla calisirz.
- Dofjaya ve insana deder veren ilkelerimizle toplumsal

norm ve beklentilere uyum saglar, gelecedimizin mimar

cocuk ve genclerimizin gelisimini destekleriz.



ARASTIRMA GELISTIRME

Ar-Ge yapilanmamiz gergevesinde her biri farkh uzmaniik
konularinda aragtirmaci personeller istihdam edilmektedir.
Agir kosullar altinda ¢alisan hadde merdanelerinden basta
yiiksek paso dmrl olmak Uzere mekanik dayaniklilk, isleme
kolayhig ve yiksek termal direng gibi ézellikler istenmektedir.
Ar-Ge faaliyetlerimizle birbirinden farkh birgok uygulama ve
parametrelerle galigan misterilerimizin gereksinimlerine
uygun Uriin gelistirme projelerimize 2008°dan bu yana devam
etmekteyiz. Bu gergevede zellikle Blum, Ray ve Profil
Haddelerine y&nelik olarak Disik Karbonlu Alagiml Celik,
yeni nesil Adamit ve Sfero merdaneler gelistirilmistir.
ARSTEEL Maxima, ABMITE GT, ABMITE GQ ve

ARFIN Maxima bunlardan sadece bazilandir;

ARSTEEL Maxima: Alagiml gelik merdaneler blok hadde gibi
ingottan veya blumdan kitiik geken adir is haddelerinde
ylksek mekanik dayamimi ve kabul edilebilir asinma karakteri
ile tercih edilir,

ABMITE GQ : Su verme ydntemi ile kalibresi extra 5
Rockwell C (Hrc) civar sertlestirilmis gelik adamit merdaneler.

ARMITE GT : Ozel bir isil iglem yéntemi ile gdvde sertligi 50
Rockwell C (Hrc)'ye kadar gikartilan grafitik celik merdaneler.

ARFIN MAXIMA : Ozellikle ince seri kdsebent Uretiminde
esdeder sfero merdanelere gbre ekstra uzun omirll beynitik
yapili sfero merdaneler.

Hammadde Kontroli
Radyasyon & Spektrometre

Kum Hazirlama
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CNC Hassas isleme
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Son Kalite Kontrol

Paketleme
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HAMMADDE

Ardokim, iyi merdane Gretiminin “Glvenli ve Kaliteli”
hammadde teminiyle mimkiin olacad felsefesiyle
hammadde aliminda en kaliteli ve en glvenilir firmalar
ile calismaktadir. Ergitme ve alasimlamada kullamlan
gelik hurda malzemeler, ferro alagimlar, metalik
malzemeler ve kaliplamada kullanilan kum, recine,
besleyici gdmlegi ve kalp boyalan kendi alanlannda
lider firmalardan temin edilmekte ve kalitenin devarm
icin bu konudan kesinlikle taviz verilmemektedir.
Hurda sahamiza gelen gelik hurdasinin
laboratuvarlanmizda optik emisyon spektrometresi ile
kimyasal analizi yapilir ve analiz istenen kalitedeki
degerlerde olup olmadigi kontrol edilir. Hurda drnegi
lizerinde yapilan tiim kontroller raporlanmaktadir.
Ferro alasimlar, metalik malzemeler ve kaliplamada
kullamlan hammaddeler ise sertifika kontrolleri

yapildiktan sonra kabul edilir.




URETIM

KALIPLAMA

Kaliplama, gtvdeler ve muylular olarak ikiye
aynimaktadir.

Merdane govdeleri sivi metalin hizli sogumasini
sadlayan zirkonyum, silika ve grafit igeren dzel
kaplamalar ile kaplanmis metal kaliplara, muylular ise
yiksek mekanik dzellikler gostermesi igin yavas
sogumayi saglayan kum kahplara kaliplanmaktadir.
S metali kalip boslugu icine ulastiran yolluk
sistemimiz metalin kalip boyunca ilerlerken
maksimum vortex olusturmasini saglayarak
segregasyon yaratabilecek inklizyonlann kalp
boslugu merkezinde toplu halde kalarak ilerlemesini
ve dokim sonunda kalptan atiimasini saglar.

Tim bu kalp bilesenleri dokiim emniyetinin
saglanmas icin dokim gukurlar iginde montaj
edilmekte ve ardindan dékime gegilmektedir.

ERGITME

5 adet indlksiyon ocag) ile tek sarjda 37 ton s
metal elde edilebilmektedir,

Ergitmenin tim asamalan boyunca sivi metalin
kimyasal analiz kontrolleri yapilmakta ve sivi metal
iginde alagim elementlerinin miktarlaninin kalitelerimize
uygunlugu yiksek hassasiyetle saglanmaktadir.
Ocaklanmizin sahip oldugu ileri teknoloji, sarj
sistemlerimiz ve ergitme pratigimiz sayesinde
ergitmenin her amnda kontrol saglanmakta ve alasim
elementlerinin homojenligi garanti edilmektedir.

Svi metalin tipine gére yapilan kiirelestirme, agilama,
deoksidasyon ve tane inceltme islemleri bu is igin
dzel yapilmis potalarda gerceklestiriimekte ardindan
sivi metal dékim potasina alinmaktadir,

Tlm bu islemler sirasi ile yapildidi igin kiiresellestirici,
asilayici ve tane incelticilerin etkinligi arttinlmaktadir.

DOKUM

Daldirma tip sicaklik dicerler ile sivi metal sicakligi
dlgllmekte ve her bir kimyasal kompozisyon icin
belilenmis 6zel sicakhklarda dékime baslanmaktadir.
Merdane tipine gore de dékim iglemi alttan veya
Ustten yapilarak ve sivi metalin bir kismimin tasinimasi
sayesinde govde ve muylularda olusabilecek
siireksizliklerin éniine gegilmektedir.
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ISIL ISLEM

Sfero merdanelerde yiiksek alagim ve dokiim teknigi
sebebi ile olusan gerilimlerin giderilmesi ve asikiiler
siniflarda yap icinde yiiksek nikel ve molibden icerigi
sebebi ile donlsmemis ostenit fazinin donlisiimi ve
martenzitin temperlenmesi igin Gerilim Giderme Isil
islemi veya uzun streli temperleme yapilmaktadir.
Baz siniflarda ise tane sinirlarinda olugan metal
karbiir aglarinin kinlarak matriks iginde kuresel
olarak dagilmasmi saglamak igin yliksek sicakliklarda
Normalizasyan ve ardindan Gerilim Giderme Isil
Islemlerini de gérmesi gereklidir.

Dékumhanemizde 2 adet elektrikli ve 5 adet dogal
gazh isil islem finni bulunmaktadir. Elektrikli finnlar
Plc ve tristir kontrolll olup 3 ayn bdlgeden dlgim
alinarak siriiimektedir. Dodal gazl finnlar ise 2 adet
1000 kW bek ile siriilmekte ve Plc ile 5 ayn bolgeden
kontrol edilmektedir. Tum finnlarda finn igerisine
yerlestirilen fanlar ile sicaklik homojenlig
saglanmaktadir.




ISLEME

Isleme atdlyemizdeki takim tezgahlanmiz ile
demir gelik sektoriindin ihtivag duydugu
merdane ve ringlerin her tirll detayim

hassas ve tam dogrulukta isleyebilmekteyiz.
Ardokim olarak daha hizli, daha hassas ve

daha ekonomik islemenin her zaman mimkiin
oldugu gergedini hig unutmadan bu dodrultudaki
calismalanmizi strdirerek, gelisen takim ve
tezgah teknolojilerini yakindan takip etmekteyiz.

isleme ve talasl imalat bélimiimiz
6 kisimdan olusmaktadir ;

- Kaba Tornalama / 50 Adet universal
torna tezgahi max. gap 1600 mm ve max.
boy 6000 mm.

- Boy Tamamlama / 5 Adet universal torna tezgahi.

- Finis Tornalama / 13 Adet CNC torna tezgahi
max.cap 1600 mm ve max. boy 6000 mm.

- Frezeleme / 4 Adet CNC koprii freze,
1 Adet CNC dik islem merkezi, 1 Adet universal
képril freze, 3 Adet universal borverk,
1 Adet CNC Borverk.

- Silindirik Taslama / 3 Adet dis cap taslama
tezgahi max. gap 1300 mm ve max. boy
6000 mm, 1 Adet silindirik Ring i¢ delik taglama
max. ¢ap 1100 mm ve max. boy 800 mm.

- Dik Tornalama / 4 Adet dik torna tezgahi
max. ¢ap 3200 mm ve max. boy 1800 mm.,
2 Adet CNC dik torna tezgahi.




KALITE KONTROL

Ardokim Urlnlerinin yilksek kalitesi Uretim Gncesi, Gretim,
tretim sonrasi olmak (zere her agamada titizlikle uygulanan
Kalite Kontrol yontemleri ile saglanmaktadir. Yenilikgi ve
hassasiyeti yliksek Kalite Kontrol ydntemleri ile miisteri
gereksinimlerine uygunluk garanti altina alinmaktadir. Bu
sebeple merdane dlgl kontrollerinde konvensiyonel 8lglim
aletlerine ilave olarak FARO GAGE Plus marka 3 Boyutiu
Koordinat Olgiim Cihaz: kullaniimaktadir. Bu cihazla

ISO 10360 - 2' ye gére 5 mikron hassasiyetle 8lgiim
yaplimaktadir,

Hammadde ve Yardimel madde Kontroll ile baglayan sireg,
Kimyasal analiz ve sicaklk kontroll, metalografik kontrol,
sertlik kontrolii, kaba isleme 6ncesi boyut ve yiizey kontroli,
ultrasonik kontrol, kaba isleme sonrast boyut ve ylizey
kontrold, son Oriin kontroll ve ambalaj kontrold ile
tamamlanmaktadr.
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KALITE GUVENCE

SERTIFIKA

ARDOKOM MERDAMNE SANAYI AS.
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Miisteri intivag ve beklentilerini karsilayacak
yiiksek kaliteli merdane ve ringlerin dretilebilmesi
icin Ardokim’'de kalite, hurda hammadde ve diger
girdilerden baglayarak Gretimin her asamasinda
givence altina alinmakta ve satig sonrasi hizmet
olarak da devam etmektedir.

Uygulamakta oldugumuz 1SO 9001 : 2015
Kalite Ydnetim Sistemi ile lretim prosesleri ve
satis sonrasi hizmetler énceden belirlenmis
prosedirlere gbre gergeklestiriimektedir ve
sistemnin etkinligi bagimsiz akreditasyon
kuruluglannca denetlenmektedir.

Uretimi ve kontrolleri tamamlanan her bir driin
numaralandirma ve markalama iglemlerinden
sonra viskozitesi ylksek koruyucu yag kullanilarak
spreyleme ile homaojen olarak kaplanir. Uriinlerin
kullanicilara sevki esnasinda fiziksel olarak zarar
gdrmemesi ve korozyona ugramamas| amaci ile
driin gekli, gidecedi Olke ve mesafeye baglh olarak
farkl tiplerde paketlemeler yapilir. Cevreye
verdigimiz 6nem sebebi ile tim paketlemelerde
paletler de dahil olmak lzere geri donlstirilebilir
malzemeler kullamimaktadir.



AROUGH Fe

Perlitik matriks icinde kiiresel grafitleri cevreleyen ferrit fazi gézlemlenir, "Oklz Géz(/Bull's eye”
i i i seklinde gdziken ferrit fazi sayesinde yap! ylksek mekanik dayanim dederlerine ulasir. Hazirlama
CUBUK VE KANGAL HADDESI MERDANELERI "f RINGLERI grubu merdanelerimiz icinde I1sil Catlak direnci en yiksek clan ARCUGH Fe'dir. Yiksek mekanik
dayarima ihtivag duyulan ve kittkle paso arasinda uzun temas sdrelerinin oldugu veya sogutmanin
yetersiz oldugu tim uygulamalarda rahathkla kullanilabilir. Sertlik ve asinma dayammi tdm kesit
bovunca ayndir, degismez.

SERTLIK

: ekme Egme
i C Si Mn C N Mo Cu ?mmm 7 sl
r 5-40 31 [ 1501t [or o3 [o2] o1 ] so0 800
3.7 2.0 0.6 0,5 1.0 0.6 0.6 BOO 1300
80 -
:f 70"
-J Bl =
Cubuk ve kangal haddelerinde genellikle Klresel Grafitli Dékme Demir merdaneler kullanihr. @ i -
Mekanik dayammi yapisindaki grafitin kiresel sekilde cekirdeklenmesi sonucunda elde edilmektedir. =
Bu kiresel sekilli grafitler malzemenin kinlma dayvammini arttinirken olusan bir catladin ilerlemesini de
engellemektedir. Yiksek isi iletimine sahip oldudu icin calisma sirasinda olusan termal gerilimleri 20 =
azaltarak 1s1l catlaklarnin clusumunu geciktirmektedir. Genel adi ile “sfero merdane” clarak bilinen bu e
siniftaki merdanelerimiz ferritik, perlitik ve asikller ic yvapili olarak Gg¢ alt gruba ayrnilmakta ve icerdigi
yiiksek alasim ile hafif ve orta profil haddelerinde de her tezgahta basan ile cahsmaktadir, BT T R R T T A Bl Frk e ke T
i} 10 20 a0 &0 B0 B0 i BD Sl 100
Deewitali ¢ Dhepth Proen surface (mm) EOGX
_ _ - AROUGH Optima / ARMED Optima / ARFIN Optima
ABDOUGH Fe Kiresel Grafitli Ferritik Cubuk, hafif ve orta profil hazirlama
Dadkme Demir tezgahlan.
— : _ 8 Misterilerimize fiyat avantaj
AROUGH Optima _ Kresel Graftli  Peritik ﬁgﬂmm&aﬂ&;mﬁﬁﬂ ek yaratabilmek icin % 1,5 a kadar
: : i : % bakir iceren alasimlarimiz da
AROUGH Maxima  Kiiresel Grafitli Perlitik Gubuk ve kangal Hazirlama tezgahlan, Hafif g mevcut olup istenildiginde
Dékme Dermnir ve Orta profil hazilama tezgahlan, Hazirlama T uygun tezgahlar icin teklif
gruby tezgahiart 3 edilebilmektedir, Bakir, Perlitik
; i ve Kaliteli Celik Haddeler Haz _ th merdanelerde bir kisim Nikeli
it | R | e v ) e ikame etmek icin kullanilabilir
E - Tezgahlan ve cok iyl perlit vapicidir,
- - g i 20 - Asinma direnci ve mekanik
ARMED Dﬂtil’l’la E:rk??leal géﬁﬁtr“ Perlitik Tim Haddeler Ara Grup Tezgahtan i azellikler bakirmindan tom
pozisyonlar icin optimum bir
ARMED Maxima  Kiresel Grafitii Perlitik Tiim haddeler Ara grup te hafif ve T T et merdanedir. Alasim icerigi
- ~ Dokme Demir ' orta profil finig grubu an oo E WA A 0 M arttikca ylizey sertligi 73 SHC'lere
: . " kadar cikmaktadir. Hazirlama, Ara
ARFIN Optima Egﬁsnel [(;:‘er:ﬂtll Asikiiler Tiim Haddeler Finis Grubu Tezgahlan Grup ve Finis Gruplarinda basart
st hl? ile performans verir,
ARFIN Maxima Kiresel Grafitli Beynitik Hafif profil ve Késebent Finig grubu ve
Dékme Demir Finig tezgahlan
; ; — — - ANALIZGRUBU SERTLK ¢ si Mn o N Mo cu §gkme Egme
o L Egﬁﬁg‘ g;ﬁﬂ:l' AlkHier Eﬁ;ﬁ?&%ﬁﬁﬁ B s A AROUGH Optima | 45 | 52 [3,1-3,71,52,0[0.1-0,6[0.3-1.0[0.3-1.0]0.2-0,6 [0.1-0.6] 450-850 [ 800-1100
AROLUGH Optima 52 58 [3.1-3,7(1520)0,1-0,6]0,3-1,0{0,3-1,0|0,2-0,6 | 0,1-0,6] 450-650 | 800-1100
: Ultra (lresel Graf ikiiler CL i tezgah ARMED Optima 58 62 |a.1-371520(01-0,6]05-1,5/05-1,5]|0,306 |0,51,0] 450-650 | 800-1100
AR ggkma'ml = &mm%nmgnﬁ)‘;ﬂtm‘ @ﬂm' ARMED Optima 62 68 |3,1-3.7[1520(01-0,6|0.5-1.,5|0.5-1,5|0,3-0,6 | 0,5-1,0{ 450-650 | 800-1100
- Hafif profil haddesi lama finisler ARFIN Optima B3 | 70 |3,1-3,7|1,5-20(0,1-0,6({1,0-1,8|1,5-2,5|0,3-0,6 | 1,0-15| 400-600 | 700-1000
ARFIN Optima 68 74 [3.1-3,71,520/01-06|1,0-1,8{1,5-2.5|0,3-06 | 1,0-1,5| 400-600 | 7T00-1000
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AROUGH MAXIMA

Perlitik matriks icinde gévde ylzeyinden merkeze dodru artan miktarda kiiresel grafit ve tersine azalan
primer sementit gdzlemlenir. Govde lzerinde kalibre acilan faydal bélgesinde iyi bir asinma dayamimi

elde edilirken, merdane eksenine dodru inildikce ve muylularda mekanik dayanim ve tokluk artmaktadir.

Ledeburitik karbir ag olusmadidi icin muylulardaki tokluk ve kinlma dayammi yiksektir. AROUGH
Maxima dzellikle ezme miktaninin ve kapma acisinin yiksek oldugu hazirlama tezgahlarninda iyi bir
dayanim gdsterir.

SEHTL"( C =3 Mn Cr Mi Mo Cu gEkl'I‘IE Egl‘l‘lﬂ

[ 8HE ) [Nmm2) | (Nmm2)
45 | 52 |asa7|1520(01-08l0208|2025|0308] - |s00-850|800-1100
52 58 |33-37|1.520|01-06|02-08|20-25(03-08 - 500-650 | B00-1100
58 | 64 |3.337|1.520|01-06l0208|2025/0306| - |500-650|800-1100

BC.-

5]

70 =

il | Hardnass (Share

g

1 10 20 a0 40 50 B0 7O B B0 100

Daarinfik ! Depth Bgm surlace (mm) EDDX
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AROUGH MAXI-MO

%2-3 nikel ve %0,6-1 molibden igerigine sahip perlitik ve beynitik yapida normalize edilmis
siniflanimiz sertlik ve asinma dayanimi dedismedidinden blyik profil (reten misterilerimize
dnerilmektedir, Ayri zamanda Hazirlama tezgahlar ile yiksek mekanik dayanim istenen tim
pozisyonlarda rahatlikla kullanilabilir.

SERTLIK c g Mn Cr Ni Mo cu GCekme Egme

[ SHC ) {Mfmm2) {MAmm2)

42 50 13,1-3.7}1,522|0.1-06(0.1-0.8{1.5-2,5]0,5-1 1 600-800 | 00-1300

G2 B0 |31-37)1.522|01-06|0,1-0,8|1,6-25]0,5-1,1 600-800 | 900-1300

54 G2 (3,1-3,7(152,0]|0,1-0,6|0,1-0.8[1,5-2.5{0,5-1,1 B00-800 | 200-1300

&0 65 |3.1-3.7|1,520|0,1-0,6/0,1-0.8|1,5-2.5105-1,1 600-800 | 800-1300
580 -
0 =

2
a0 =
20 =
0=
0O 1 20 30 40 50 60 70 B0 90 100
Darinlix ¢ Deptn fom surface (mm) SDDX
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ARMED MAXIMA ARFIN MAXIMA

Perlitik matriks icinde gévde ylzeyinden merkeze dodru artan miktarda kiresel grafit ve tersine azalan Mikro yvapisindaki beynit ve martenzitten dolay Asikiler ismini alan bu sinif alasimindaki yiksek
primer sementit gdzlemlenir. Govde lzerinde kalibre acilan faydal bélgesinde iyi bir asinma dayamimi Mikel ve Molibden icerigi sayesinde Perlitik merdanelere gdre ¢ok daha yilksek bir asinma direnci
elde edilirken, merdane eksenine dodru inildikce ve muylularda mekanik dayanim ve tokluk artmaktadir. gdsterir. TUm Asikiler alasimlanimiz disik sicakliklarda uzun sireli temperlenmektedir. Bu 151l islem
ARMED Maxima, tUm haddeler ara grup tezgahlan ile hafif ve orta profil finis grubu pozisyonlarinda martenziti temperleyerek ve dénismemis kalinti osteniti ddnlstirerek asinma dayanimin ve sertligi
basan ile performans verir. dedistirmeden ddnidsim gerilmelerini giderir ve mekanik davarnim ile kinlma toklugunu %50-80

oraninda arttirir. Beynitik yvapilh ARFIN Maximalar Hafif profil ve K&sebent Finis grubu tezgahlarinda
cok iyi performans saglarken Asikiler yapililar Cubuk ve Kangal Haddeleri Képek Kemigi/Slit ve
difger tim haddeler Finis grubu pozisyvonlannda cok yiiksek performans sadlar.

SERTLIK ¢ si Mn Cr Ni Mo cu Gekme Egme

{ SHEC ) {Wfmmz) {N/mm2)
Bl 65 |3.3-37(1,2-1,80,1-0,6|0,5-1,5{2,0-2,710,3-0,6 - 450-700 | B00-1100 .
62 | B8 |3.3-3,7/1.218|01-06/05-15|2027(0306| - |450-700800-1100 SERTLIK ¢ si Mn C Ni Mo cCu Gekme Edgme
63 70 |3,3-3.7(1.2-18]0,1-0.6{05-1,5]2,0-2.7|03-06 - 450-700 | B00-1100 {SHC) (MimamiZ) [Nimmiz)
65 | 71 [33-37[12-18|01-06]0515|2027|03086 300-450 | 500-800 58 | 63 |3,3-37]07-1.40]0,1-0.7|0.5-1,5|3.0-40]04-08| - |500-700|750-1000
' ) 63 68 |3.3-37/07-14010,1-0,7|051,5(3,0-40|04-0,8| - |500-700|750-1000
68 73 |33-3.7/07-1,400,1-0,7|0,5-1,5|3,0-4,0(0,4-0.8 . 500-700 | 750-1000
70 75 |3,3-3,7|0,7-1,40 | 0,1-0,710,5-1,5|3,0-4.0| 0,4-0.8 - 500-700 | 750-1000
iy 80 = B0 -
:
5‘. T s A 7 -
:"_l_' B0 = :_" 8O-
-
l:?l 40 = ;’ a0 =
30 = a0 =
0 = a0 -
W= L[]
O 0 20 3 40 5 60 70 £ %0 100 O 10 20 30 4 50 50 70 B0 80 100
Dérink / Dapdh from saacs (mm) Drarinlik ¢ Dapth biorm surlecs (mm)
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ARFIN Maxima gibi Asikiler vapilidir, Uretim siirecleri ve 6zellikleri benzer olmakla birlikte alasim iceridi
arttikca ARFIN Maxima'yva gore daha yiksek sertlik ve asinma direnci degerlerine ulasilir. Silme, Lama
gibi hafif profil finis pozisyonlarinda ve kalibresiz (flat) merdanelerde performanslar mikemmeldir.

SERTLIK i i Cekme Egme
P c Si Mn Cr Ni Mo Cu PR Fu?mm:
71 | 76 [33-37|0.7-1.40(0,1-0,7|0,8-1,5/3,54,5/0509| - |400-600|700-1000
72 | 77 |33-37|07-1.40(0.1-0,7|0,8-15|354,5/0509| - |400-600|700-1000
74 | 79 |33-37|0.7-1.40(0,1-0,7|0,8-153545|0508| - |400-600|700-1000

g O O g O 0O " o O 0
1] 10 20 30 40 50 B0 0O 81 S0 100
Deringk ¢ Depth from sutece [mm)
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BLOK, RAY VE PROFiL HADDES|I MERDANELERI / RINGLERI

Alasimh dékme celik merdaneler Fe-C divagraminda &tektik alti ve dtektik noktaya yakin bélgede
bulunan celik grubundandir, Genis ve derin kalibreli orta ve adir profil ile ray haddelerinde genellikle
Otektoid Ustll Celik merdaneler kullarmlir. Alasiminda %1,5-2,22 arasinda karbon iceren dis(k alasiml
Otektoid Ustl celiklerdir, bundan dolay yiksek karbonlu alasimh celik simifina girerler. Genel ad) ile
“Adamit merdane” veya “Celik merdane” olarak bilinen bu siniftaki merdanelerimiz cubuk ve kangal
haddelerinin hazirlama tezgahlarinda da kullanilabilir,

URUN KODU MALZEME CINSi | MIKROYAPI KULLANIM YERI

ARSTEEL Maxima Dﬂaﬂk—Karbon Blok hadde gibi ingottan veya blumdan kiitiik ceken
agiris haﬂdalaﬂnda.
ABMITE GT Adamit Perlitik/Grafitik Profil Ara Grup ve Finig Grubu Tezgahlan,

Universal Finis Ringleri, Yiksek Kinlma Dayarimi,
Yiksek Asinma Direnci ve Yiksek Isil Catlak
Direnci Istenen Tim Hadde Tezgahlan

ARMITE Optima Adamit Perlitik Profil Hazirlama Ara Grup, Edger ve Universal
Finig Tezgahlan, Gubuk ve Kangai Hazirlama ve

Hazirlama Grubu Tezgahlan

ABMITE GT Adamit Perlitik/Grafitik Profil Ara Grup ve Finis Grubu Tezgahlan,
Universal Finis Ringleri, Yiksek Kinlma Dayanimi,
Yiksek Aginma Direnci ve Yiksek Isil Catlak
Direnci Istenen Tum Hadde Tezgahlan

ARMITE Maxima  Adamit Perlitik Profil Finis Grubu ve Finis Tezgahlan

ABMITE GQ Adarmit Perlitik Ekstra ylksek asinma direnci ve ekstra

performans istenen tiim profil hadde tezgahlan

27



ARSTEEL Maxima ARMITE MAXIMA

Alasimh ddkme ¢elik merdaneler Fe-C divagraminda &tektik alti ve étektik noktaya yakin bélgede Nikel, molibden ve krom ile alasimlandinimis yliksek perfomansh adamit merdanelerdir.
bulunan celik grubundandir. Tarmamen perlitik yapiya sahip bu grupta karbon miktar arttikca ince Yiksek nikel ve molibden icerigi ile catlak olusumunu ve yayilirum azaltan saglam ince perlit matrix
dadilmis klresel karbirler gorilir. Alasiml celik merdaneler blok hadde gibi ingottan veya blumdan icinde dadilmis kiresel karblrler ile dider adamit merdanelerden daha sert ve asinma dayanimi
kitik ceken adir is haddelerinde yiksek mekanik dayammi ve kabul edilebilir asinma karakteri ile daha yiksektir. Sertlik ve asinma direnci gdvde kesiti boyunca sabittir.
tercih edilir.
SERTLIK g ekme Egme i
=RTL C Si  Mn Cr Ni Mo cu Gekme FEgme SERTUK ¢ si Mn Cr N Mo cu Gekme Egme
34 40 |05-0,7) 0,308 | 051 |0,51,1) 0,31 {0105 - | 700-800 [1200-1500 42 47 (1.4-20} 03-08 {1,0-1,5]|1,0-2,01051,7(0306 - |500-750 | 750-1100
38 | 42 |06-09| 0308 | 051 |051,1| 031 [01-05| - |650-750 [1100-1300 47 | s2 |1.4-20] 03-08 {1,0-1,5|1.0-20|051.7|03-06| - |500-750|750-1100
43 47 |081 | 0308 | 051 |0511] 0,31 |01-05| - |600-700 |1000-1300
G a0 Geoe
‘:':E': 0= T L
£ Seoe
g &
o 40 « L
a0 - agia
20 = o0 =
- 0=
[1] 11} 20 20 40 Si.ol_.ﬁ ...:;:“ I;IZI E.Jr;.:lj_.d :,:2?! 500:‘{ o] I.U 21'.I 3:'.'! -':IJ C:Cl SU 3’.0 E:ﬁ" 9‘:‘ 1":""-"

Duasindik / Daplh fram surdace (mm)
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Alasim olarak adamit grubunda yer alsa da farkh olarak alasim modifikasyonu ve sivi metalin ézel
islemlerden geciriimesi sonucu karbonun bir kismi karbdr yerine grafit partikilleri seklinde cekirdeklenir.
Kiresel grafitli dékme demirler ile &tektoid Gstl celikler arasinda siniflandinilabilir. Yapida agrafit bulunmasi
sonucu 1sl iletkenligin artmasi ile 1sil catlaklara karsi dayarnim artar. Alasim fark) ve 151l islern yontemleri

ile sertlik 65 SHC lzeri degerlere ¢ikabilmektedir. Sertlik ve asinma direnci govde kesiti boyunca
dedismezken grafitin strtinme katsayisini azaltma &zelligi sayesinde kalibre yvan duvarlarinda asinma
daha azdir.

i kme E
SERTLIK ‘¢ si Mn cr | M Mo cCu Gokme Egme

47 53 |1,7-22| 1,2-1,7 |1,2-1,6 |1.3-2,0)1,2-25|03-06] - [|500-750(900-1300
48 54 (1,7-22| 1.2-1,7 11,2-16|1,3-20(1,2-25/03-06] - [|500-750200-1300
53 59 |1.7-221 1,207 1,216 [1.3-20]1.2-25{03-06| - | 500-750)900-1300
65 1722 12,7 1,21.6)1,3-20|1,2-25/0306]| - | 500-750 | 900-1300

E &8 d B8

Sartlik / Hardness {Shone C)

s
(=]

0 10 220 30 40 S50 60 7o 80 90 100

Dernlik ! Dopih from surface (memj)
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ARMITE GQ, metalurjik olarak hiperdtektoid celik grubundandir. Arastirma & Gelistirme faaliyetlerimiz
sonucunda gelistirilmis bir Grdndir, Normalizasyon 1sil islemi ve Su verme yéntemi ile sertlikte sadlanan
5-7 Rockwell C (HRC) lik artis merdane performansinin fevkalade artmasin sadlar.

SERTLIK Cekme Egme

TSHE) C Si Mn Cr Mi Mo Cu ‘ 2 : 2
50 55 |1.4-20| 0,308 |0,51,5|0,5-20(051,7(0,2-0.6 - 500-750 | 780-1100
55 60 |14-20] 0,308 |0,5-1,5/0,5-20]0,51,7]|0.2-06 - S00-750 | 7S0-1100
60 65 (1420 0.3-0.8 |0.51,5/|0,520]0,51,7|0.2-06 . 500-750 | 750-1100

Su Verme Oncesl

&5

55

Sartiik / Hardness (Shome C)

Su Verme Sonras

i} 5 00 15 20 25 30 35 40 45 50
Drarindik ! Depth from surlace (mm)

U Varmae S0Nrasl 4’D‘DX
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ARCLAY OPTIMA ARCLAY MAXIMA

TOPRAK SANAYI| VALSLERI

Tudla ve kiremit fabrikalar toprak ve camur ezme makinalarinda Kiresel Grafitli Dékme Demir valsler
kullamlir, Karsilikh dénen iki vals arasindaki hava boslugundan gecirilen tash ve killi toprak istenilen
biyikliklerde ezilerek ince dokulu bir hammadde haline gelir. Valslerin topragin asindinc 6zelligine
kars) uzun émirld olmas! gerektidi gibi ayni zamanda sok yiklere ve darbelere karsi mekanik
dayammlarinin yilksek olmasi gerekmektedir. Genel adh ile "sfero vals " olarak bilinen bu siniftaki
urtinlerimiz perlitik ve perlitik/beynitik ic vapil olarak iki alt gruba ayrnlmakta ve toprak ezme
makinalarinda basar ile kullanilmaktadir,

Allﬂ.m"uﬁllm Kiresel Grafitli Perlitik ﬁ@hwﬁmﬁbﬁb&]ﬂmmp-kmﬁamw
- Dékme Demir ' Ezme Makinalan

ARCLAY Maxima Kiresel Grafitli Perlitik/Beynitik ~ Tugla ve Kiremit Fabrikalar Toprak ve Camur
Dokme Demir Ezme Makinalar:. Yiksek Silis Icerikli Asindiricil

Toprak Hammaddesinin Islenmesi ve daha yiksek
asinma direnci istenen diger uygulamalar.

ARCLAY Optima da perlitik matriks iginde gévde

ylzeyinden federlere dodru artan miktarda kiiresel ARCLAY Maxima hammaddesinde kuvars ylizdesinin yiiksek oldugu fakat toprak icindeki tasi iyi ayirabilen
grafit ve tersine azalan sementit gozlemlenir. musgterilerimize dnerilmektedir. Mikro yapisindaki beynit ve martenzit ve de yodun karblr dokusu sayesinde
Govde Ulzerinde iyi bir asinma dayammi elde gok daha iyi aginma dayanimi gdsterir.
edilirken, federlerde mekanik dayanim ve tokluk
artmaktadir.
SERTLIK i Cekme Edme
s S SHE c Si Mn Cr i Mo Cu X ma) i
*- I 65-73 3.4 1.2 0.2 1,5 1.5 0.2 1.5 400 700
& 70 39 | 20 | 06| 20 |25 | 05 | 25 | 800 | 1000
s
|1‘"_- 40 =
a0 i o
£ -" e
iD= %
“a
Durriralls [ Dhepll o Suriaes (mim) -
3 =
SERTLIK Cekme Eg i
i ekme me
{SHE) c Si Mn Cr MNi Mo Cu "Nmm2)  (Aimma) e
63-68 3.4 1.2 0.2 1.2 0.2 0.2 0.5 400 700
39 | 20 | o6 | 17 |07 | 05 | 1.5 | 600 | 1000 e e o e
o 10 20 a0 40 5 G 70 a0 93 10D
SGDX Derinkk / Depth [ram surace (mm)

500X
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SERTLIK GEVRiIM TABLOSU

ROCKWELL C - - VICKERS  BRINELL EQUOTIP LD
19 34.8 229 518
20 ' 355 ﬁ 234 524
21 36.7 239 532
22 I AL ] 244 538
23 38.5 250 546
24 39.3 256 552
25 40.0 262 558
26 41.0 Z 269 560
27 42.0 276 566
28 3.0 283 574
29 44.0 290 580
30 | 45.0 : 298 586
31 46.0 306 594
32 47.0 i 314 600
i3 48.0 323 606
34 ' 49.0 | 332 614
35 50.0 341 620
36 ' 51.1= ] 350 _ B26
37 52.2 360 359 633
38 53.3 370 368 640
39 54.4 381 376 646
40 55.5 | 392 | 387 | 652
41 57.1 404 395 666
42 58.5 416 404 672
43 &60.0 428 414 684
44 612 | 440 | 423 690
45 62.5 453 431 696
46 64.0 | 466 438 710
47 65.5 480 450 716
48 67.0 | 495 461 728
49 68.5 510 474 734
50 700 | 696 | 526 | 486 | 746
51 72.0 71.5 542 497 758
" : . 52 74.0 73.0 558 509 764
Uriinlerimizin dogru kullammi ve daha yiksek performanslann alinmasini saglamak bashca gorevimizdir. 53 76.0 74.5 575 524 769
Satis dncesi ve sonrasi teknik destek kapsaminda hazirladigimiz dékimanlan web sitemiz Teknik Destek ooy Tre— - e e
boliminden veya browsennizda asagidaki link Uzerinden PDF formatinda gérintuleyebilirsiniz, 55 807 | e ok 535 202
55 80.0 77.8 612 544 802
https://www.ardokum.com/teknik-destek.html 56 B82.3 79.6 632 556 814
57 84.6 81.5 652 569 830
- Merdane Kullanm Kilavuzu 58 8.9 | 832 672 582 834
- Merdane Kinlmalan Kisa Kilavuzu :3 : ;i; : g;i g’i; :i; 850
- Merdane Kaba Tornalama Uglan ve Kesme Parametreler , 61 93.5 88.5 238 626
- Merdane Hassas Tornalama Uglan ve Kesme Parametreleri 62 955 | 903 762 640
- Kalibre Tornalama Uglan ve Kesme Parametreleri 63 975 92.1 787 654
- IS0 Delik Toleranslar 64 995 | 942 | 813 | 668
- 1SO Mil Toleranslar ;; 1“;'5_ 96.4 840 682
: - 66 102.8 988 | 870
Sertlik Cevrim Tablosu 57 104.0 101.4 903
68 - 105.0 | 1042 940
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